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上图是Gullco 全自动精密焊接专机用于焊接车厢侧板和加强筋. 通过程序控制, 专机系统自动定位工件然后双焊
枪同时焊接. 控制系统包括屏幕触摸式工业计算机和Citect HMI 软件 

Gullco 龙门式/桥式自动焊专机系统 
为用户定做的自动焊接/切割系统 

 

Gullco 龙门式/桥式自动焊专机根据用户要求设计制造, 广泛应用于钢结构长直缝对
焊, 加强筋角焊和板材自动切割成型. Gullco 将根据不同用户的要求设计制造不同的
自动焊专机. Gullco 自动焊专机和组件设计精良, 质量优异. 其高效率和众多的特点
使焊接/切割成本降低, 质量提高. 

- 摆动装置 
- 刚性/柔性轨道, 

可编程行走机
构 

- 焊缝自动跟踪系
统 

- 无轨道自动角焊和
对接焊系统 

- 断续焊功能 
- 摆动装置 
- 适合6’’ 宽V型槽轨

道 

- 自动坡口机 
- 变位器 
- 小管定位器 
- 小管滚轮架 

- 焊剂烘箱 
- 焊剂储存箱 
- 焊剂漏斗 
- 焊条烘箱 
-  Dry-Pak 便携

式焊条保温
筒 

-  KATBAK焊接陶瓷衬垫 
- 焊缝满足X光探伤要求 
- 消除打磨和背面碳弧气刨 
- 可用于直缝和曲线焊缝 

KAT 系统          MOGGY             焊接准备            烘箱             焊接陶瓷衬垫 

详细信息请与Gullco 或当地代理商联系 

世界领先的设计制造自动焊专机及附件厂商. 提高产
品质量, 提高工作效率, 降低生产成本…这些证明了

Gullco 产品的优良品质 



  

专机横梁 –  由重型轨道制成. 
长度可达8呎 ( 5.5米 )  
 
焊枪/割枪安装系统 – 根据用
户要求精确制作. 包括焊缝跟
踪系等. 
 
 
行走机架 –  装备重型承重偏
心滚柱轴承. 
 
纵向轨道 –  轨道端连锁设计
使专机在纵向无限长度行走. 
 

X-轴横向行走机构 – 由
Gullco Kat 24V 低压直流电机
拖动. 
 
 
Y-轴纵向行走机构 – 由
Gullco 低压重型拖动系统拖
动. 
交叉拖动轴 –  为纵向行走导
向以保证专机行走距离精确. 
 
控制台 – 由一台屏幕触摸式
工业计算机和Citect HMI 软
件组成以控制专机所有动作如
前进/后退行走, 速度调节,自
定跟踪焊缝,自动焊接等. 

焊接专机 
上图所示为一个典型的龙门式/桥式自动焊专机的设计. 纵向轨道置于工作台下以保护轨道. 此设计也使工作
台部位开阔易接近, 从而使工件在任意位置装卸容易. 专机可装备自动装夹定位工件系统, 也可装备机械式, 

电气式或激光式焊缝自动跟踪系统. Gullco 可专门为您设计制造自动焊专机以满足您的特殊要求 . 

典型Gullco 焊接专机系统的设计 

屏幕触摸式工业计算机和Citect HMI 软件 纵向轨道和电缆置于工作台下以保证安全 双焊枪Gullco自动焊专机同时MIG焊接车厢铝
合金侧板和加强筋两侧焊缝 . 

Gullco的焊缝跟踪系统使焊枪自动上下左右移动

Gullco 龙门式/桥式自动焊专机系统 

Gullco 龙门式/桥式自动焊专机特点 

Gullco 龙门式/桥式自动焊专机主要组件 

请Gullco工程师为您设计制造高品质自动焊专机 


