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 GULLCO AUTOWELD®  SCHIENENGEFÜHRTER SCHWEISSTRAKTOR 

Gullco KAT® AUTO-WELD Traktoren verfügen 
über eine Vielzahl von Möglichkeiten und 
Programmen für wiederkehrende Schweiß- und 
Schneidanwendungen und das, in jeder
Position. Die AUTOWELD-Steuerung
regelt über das Wegmeßsystem und reagiert auf
Endschaltersignale, die auf der Schiene frei
eingestellt werden. Fahrtrichtung, Geschwindigkeit,
und Länge der zu schweißenden Strecke werden
mit der präzisen Zündposition und der Position
des Endschalter abgestimmt. Die Kombination
verschiedener Endschalterfunktionen erlauben
das automatisieren von Schweißaufgaben. Die
KAT® AUTOWELD Steuerung eignet sich für
genaue Heftnahtschweißungen und vordefinierte 
Fahrwege. Die Kosten Ihrer Fertigung sinken, die
Qualität und Genauigkeit Ihrer Produkte steigt.

MODEL GK-200-R**-A 
für starre und halbstarre Schiene

MODEL GK-200-F**-A 
für flexible Schienezusätzlicher Endschal-

ter, kann den Schweiß- 
prozess starten

verstellbarer 
Initiator für
Endschalter

Endschalter

Endschalter

verstellbarer 
Initiator für
Endschalter

Automatisiertes Schweissen und Schneiden

Automatisieren Sie Ihre Schweißung mit höchster Präzision



KAT, KBM, MOGGY, KATBAK & SAM sind eingetragene Markenzeichen der Firma Gullco Enterprises Limited

TECHNISCHE DATEN
KAT® Autoweld Traktor

Gullco Autoweld® Traktor Systeme sind mit Schwerlastlaufrollen 
ausgerüstet. Für ein konstante Geschwindigkeit sorgt das Tacho-
Feedback-System und das, in jeder Position, bis zu einer Traglast 
von max. 45 kg (geeignet für Drahtvorschubkoffer). Die GSP-
Steuerung steuert den 24 Volt Gleichstrommotor und verwendet 
dazu einen Mikroprozessor. Durch die frei positionierbaren 
Endschalter können die Verfahrwege vordefiniert werden. Die 
Anzeige der Geschwindigkeit erfolgt im LED-Display in cm/min. 
In der Programmierebene können Sie Anlaufverzögerungen, 
Kraterfüllzeiten und viele weitere nützliche Parameter und 
Verfahrwege einstellen. Der Traktor ist in 42V, 115V oder 230V 
verfügbar.

Endschalter - Drei Endschalter sind außen am Traktor montiert.
Die Endschalter vorne und hinten am Traktor werden über die Ini-
tiatoren auf der Schiene angesteuert, über den mittlere Endschal-
ter kann der Schweißprozess gestartet und gestoppt werde.

Verstellbare Initiatoren - zur Montage auf starren, halbstarrer 
oder flexiblen Schienen. Der Initiator für den mittleren Endschal-
ter ist kundenseitig zu stellen und muss für die Schweißanwend-
ung angepasst werden.

Zubehör - Das Autoweld® Traktor System kann durch ein Viel-
zahl an Zubehör wie z. B. Pendeleinheiten, Nahtverfolgung oder 
Fernsteuerungen erweitert werden.

AUTOWELD STEUERUNG
Nachstehende Programme können beim KAT Autoweld eingestellt werden:
- Anlaufverzögerung nach Startsignal, einstellbar von 0 - 9,9 sek
- Kraterfüllzeit, lässt den Lichtogen EIN, nachdem der Traktor stoppt. Einstellbar von 0 - 9,9 sek
- Gasnachströmzeit, einstellbar von 0 - 9,9 sek
- Schweißrichtung vor oder zurück, wenn Schweißrichtung deaktiviert verfährt Traktor mit max. Geschwindigkeit 
- Mittlerer Endschalter*: wird verwendet, um in Schnellfahrt zum Startpunkt der Schweißung zu fahren
- Heftnaht-Schweißen EIN, die Schweißstrecke kann in cm bestimmt werden
- Heftnaht-Schweißen AUS, der Leerverfahrweg kann in cm bestimmt werden
- Automatische Rückfahrt des Traktors zur Startposition
- Ständiges Vor-und Zurückfahren des Traktors zwischen den Enschaltern

*Initiator für mittleren Endschalter ist kundenseitig zu stellen

Gullco Fernsteuerung
geeignet für fast alle Gullco 

Traktorsysteme
- beinhaltet das Fernsteuerge-
häuse mit 2,4 m Steuerleitung.
Alle Verbindungen sind bereits
verdrahtet. Die GSP-Steuerung 

wird in das Fernsteuerungs-
gehäuse eingebaut und durch 
eine Blindplatte ersetzt. Die

Montage ist einfach und kun-
denseitig durchzuführen. Bei
Bestellung ab Werk wird die 

Montage von Gullco durchge-
führt.

Ausführung Geschwindigkeit

L 1,2 - 41,6 cm/min

M 2,5 - 83,1 cm/min

H 6,7 - 224 cm/min
 
Wählen Sie die Geschwindigkeit und Anschlussspannung aus

Ausführung Spannung

A 42 VAC

B 115 VAC

C 230 VAC

Ausführung Geschwindigkeit

L 2 - 65,4 cm/min

M 3,9 - 131 cm/min

H 10,6 - 353 cm/min
 
Wählen Sie die Geschwindigkeit und Anschlussspannung aus

Ausführung Spannung

A 42 VAC

B 115 VAC

C 230 VAC

GK-200-F            - AGK-200-R             - A

KAT® AUTOWELD 
starre/halbstarre Schiene

KAT® AUTOWELD
flexible Schiene

AW-11-21

Änderungen ohne vorherige Ankündigung bleiben vorbehalten. Gullco übernimmt keine Haftung für falsche oder fehlerhafte Angaben. 


