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La guida flessibile e gli accessori

La guida & costruita con uno speciale acciaio temperato per
molle e puo essere facilmente montata su superfici curve.

La guida puo essere usata su curve con diametri a partire da
1500 mm.

La guida pud essere montata su superfici ferrose grazie a
magneti piani o tondi e su superfici di metalli non ferrosi
grazie a ventose a vuoto,

Nella lunghezza standard il peso é di 2,6 kg/metro

KAT® il carrello per automazioni flessibili
Automazioni in grado di incrementare la qualita e ridurre i costi di saldatura e taglio.

I1 sistema Kat con guida flessibile ¢ impiegato
per automatizzare una grande varietda di

- operazioni di saldatura e taglio.
Modello GK-192-F-54-2 Kat, grazie al suo design ed alla qualita dei
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1532 mm od a richiesta per diametri ) _
superiori. Kat ¢ corredato inoltre da una vasta gamma di
accessori che lo rendono uno strumento molto
efficace e versatile per molte operazioni di

saldatura e taglio dei metalli.
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Sistema su guida flessibile
11 sistema automatico Kat-Weld puo essere utilizzato in una grande varieta
di impieghi in cui & richiesta I’automazione della saldatura o del taglio,
anche in cicli di lavoro ripetitivi. 1l microprocessore SPG di questa unita
controlla la direzione di marcia, la velocita e la lunghezza del percorso e
sincronizza con precisione i tempi di inizio e fine di saldatura.

Gli accessori opzionali permettono di ottimizzare la saldatura a punti o il
riporto anche su cicli produttivi gravosi. L'affidabilita e la precisione di
questo sistema di saldatura / taglio automatico riduce i tempi di esecuzione
e quindi i costi di produzione
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Sistema in grado di indicizzare la saldatura di pin passate

Il sistema combina il controllo del movimento lungo la guida e di start / stop
con lo spostamento indicizzato della torcia al termine del percorso. Cid
automatizza completamente l'efficienza delle operazioni di saldatura anche in
sovrapposizione, a spruzzo od altre difficili da affrontare.

Alla fine del percorso il carrello si aresta automaticamente, inverte la
direzione e, contemporaneamente, il sistema sposta la torcia di saldatura,

Il sistema pud essere programmato per saldare o non saldare durante
I'indicizzazione della torcia. L’unita opzionale Indexing Box, grazie alla sua
modularita, pud essere integrata al carrello Kat-Weld in modo semplice e

veloce
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Sistema con oscillatore elettronico

1l carrello Kat-Weld ¢ integrabile con un oscillatore
elettronico che consente di ottenere un movimento
della torcia con pendolamento lineare, tangenziale o
a passo (onda quadra). Il controllo elettrenico
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Il sistema "KAT" viene ulilizzato in ambito industriale per automatizzare e migliorare la qualita e l'efficienza dei processi di
saldatura e taglio con teste singole o multiple.

Le pistole di saldatura o le torce di taglio montate sul carrello "KAT" si muovono, lungo il percorso definito, sulla guida
flessibile “Flex Kat" alla velocita impostata, dall'inizio alla fine del ciclo, indipendentemente dal numero delle passate e
dalla qualita del pezzo in lavorazione. Le problematiche relative alla difficile accessibilita, all'affaticamento dell'operatore o
al cordone di saldatura con caratteristiche non costanti sono completamente eliminate.

Questo sistema & progettato per funzionare su superfici curve dove la torcia segue la geometria del pezzo da lavorare.

Lo speciale sistema di regolazione delle ruote del carrello Kat & stato idealo per garantire un perfelto accoppiamento con
la guida flessibile e per consentire un posizionamento e una rimozione del carrello, in qualsiasi punto della guida, semplice
e veloce.
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Il sistema di accoppiamento del KAT su rotaia flessibile, permette un perfetto
allinecmento anche in caso di posizionamento non corretto.
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