Guida rigida

11 binario rigido & realizzato tramite I’unione di alluminio
estruso di precisione unito saldamente alla guide in acciaio.

11 design consente una rapida e precisa unione di sezioni di
binario. Le misure standard, utilizzate nella maggior parte delle
applicazioni portatili, sono disponibile in lunghezze da 1.219,
2.438 e 3.048 millimetri ma possono essere fornite, a richiesta,
anche misure speciali.
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Peso:

3 kg/metro 4.5 kg/metio

Guida alla scelta

GK-200-
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Range di velocita Voltaggio

Modello Range Modello | Alimentazione
—| RL 1,2 — 41,6 cm/min A 42 VAC
| RM 2,5 —83.1 cm/min B 115 VAC
| RH 6.7 — 224 cm/min € 230 VAC

www.siadmi.com/italargon
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Kat® con guida rigida

KAT® il carrello per automazioni con guida rigida
Automazioni in grado di incrementare la qualita e ridurre i costi di saldatura e taglio.

Kat ¢ un sistema flessibile impiegato per
automatizzare una grande varieta di operazioni
di saldatura e taglio.

Kat, grazie al suo design ed alla qualita dei
componenti, garantisce un posizionamento
con alta precisione su superfici piane grazie
alla guida rigida.

Kat ¢ corredato inoltre da una vasta gamma di
accessori che lo rendono uno strumento molto
efficace e versatile per molte operazioni di
saldatura e taglio dei metalli.

Sistema su guida rigida

1- braccio porta torcia

2- supporto braccio

3- shodo

4- porta torcia

5- porta cannello

6- sistema semi automatico porta torcia
7- controllo remoto

8- carrello trainato

www.siadmi.com/italargon



ZZASIAD inpiam

ITALARGON DIVISION

ZZZSIAD iwpianmi

ITALARGON DIVISION

Sistema su guida flessibile
Il sistema automatico Kat-Weld puo essere utilizzato in una grande varieta
di impieghi in cui & richiesta I'automazione della saldatura o del taglio,
anche in cicli di lavoro ripetitivi. [1 microprocessore SPG di questa unita
controlla la direzione di marcia, la velocita e la lunghezza del percorso e
sincronizza con precisione i tempi di inizio e fine di saldatura.

Gli accessori opzionali permettono di ottimizzare la saldatura a punti o il
riporto anche su cicli produttivi gravosi. L'affidabilita e la precisione di
questo sistema di saldatura / taglio automatico riduce i tempi di esecuzione
e quindi i costi di produzione
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Marcia indietro selezionata

. Ciclo automatico (acceso)
Programmazione (lampeggio)
Manuale (spento)
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Saldatura a tratti TR R
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Regolazione velocita

Pulsante selezione ciclo
(normale o avanzato)

- Comando marcia indietro
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(normale o avanzato) .07
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Comando marca indistro

Il sistema "KAT" viene utilizzato in ambito industriale per automatizzare e migliorare la qualita e I'efficienza dei processi di
saldatura e taglio con teste singole o multiple.

Le pistole di saldatura o le torce di taglio montate sul carrello "KAT" si muovono, lungo il percorso definito, sulla guida
rigida alla velocita impostata, dall'inizio alla fine del ciclo, indipendentemente dal numero delle passate e dalla qualita del
pezzo in lavorazione. Le problematiche relative alla difficile accessibilita, all'affaticamento dell'operatore o al cordone di
saldatura con caratteristiche non costanti sono completamente eliminate.

Questo sistema e stata progeltato per funzionare su superfici piane.

Lo speciale sistema di regolazione delle ruote del carrello Kat é stato ideato per garantire un perfetto accoppiamento con
la guida rigida e per consentire un posizionamento e una rimozione del carrello, in qualsiasi punto della guida, semplice e
veloce.

Sistema in grado di indicizzare Ia saldatura di pin passate

Il sistema combina il controllo del movimento lungo la guida e di start / stop
con lo spostamento indicizzato della torcia al termine del percorso. Cio
automalizza completamente l'efficienza delle operazioni di saldatura anche in
sovrapposizione, a spruzzo od altre difficili da affrontare.

Alla fine del percorso il carrello si arresta automaticamente, inverte la
direzione e, contemporaneamente, il sistema sposta la torcia di saldatura.

Il sistema pud essere programmato per saldare o non saldare durante
I'indicizzazione della torcia. L’unita opzionale Indexing Box, grazie alla sua
modularita, pud essere integrata al carrello Kat-Weld in modo semplice ¢
veloce
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— .. Distanza massima copnbile
La distanza tra le fino a 609 mm; 914 mm con

passate & vanabile il braccio lungo. A
disposizione anche altre

—distanze
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Sistema con oscillatore elettronico

Il carrello Kat-Weld ¢é integrabile con un oscillatore
elettronico che consente di ottenere un movimento
della torcia con pendolamento lineare, tangenziale o
a passo (onda quadra). Il controllo eletronico
permette  la  regolazione  dell'ampiezza  di
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caldatura e di inizio e fine saldatura IETRTAY kT Il sistema di accoppiamento del KAT su rotaia rigida, permette un perfetto

allineamento anche in caso di posizionamento non corretio.
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