Como fabricante e distribuidor de Backing Ceramico, a Gullco pode fornecer o backing KATBAK® adequado
para atender suas necessidades. Se o backing cerdmico requerido nao for encontrado neste catalogo, entre em
contato com a Gullco ou um distribuidor para discutirmos a especificagao requerida..
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AUTDMATIZAQAEI DE SOLDAGEM E CORTE

KATBAK® - BACKING CERAMICO PARA SOLDAGEM

Bordas arredondadas
para superficies curvadas
(sem cobranga extra)

Furos para
saida de
gases

O Backing
Ceramico é
centralizado em
uma fita adesiva de
aluminio resistente
ao calor com 4" de
largura.

CONSTRUCAO SOLDAGEM DE
DE TANQUES TUBULACOES

GULLCO

SOLDAGEM E CORTE

)
CONS
DE NAVAL

MELHORE A SOLDAGEM E REDUZA CUSTOS COM BACKING CERAMICO KATBAK GULLCO

GULLCO

H-

Proporciona corddes de solda no passe de raiz com
qualidade aprovada 100% em raio X.

Soldagem somente de um lado.
Deposito de maior volume de Solda.
Elimina Defeitos e Re-trabalho.

Elimina gastos desnecessarios com Goivagem e
Esmerilhamento.

Pastilhas de 1/4” (6,3 mm) a 2” (51 mm), sendo
disponiveis tamanhos e configuragdes especiais.

Convenientemente Embalado e Selado com plastico
a prova de umidade.

Fita adesiva mais larga, resistente ao calor,
melhorando a aderéncia na pega.

TRUCAO

CONSTRUCAO DE
PONTES




Backing Ceramico para Soldagem KATBAK®....Melhora Quailidade da Soldagem.. Poupa tempo...Reduz Custos

Backing Ceramico para Soldagem KATBAK®...Solda de Raiz & enchimento em um passe...
cordao de passe de Raiz com qualidade 100 % Aprovada em Raio X

MODELO ESPECIFICACAO / APLICACAO TIPICA SECCAO POLEGADAS/(MM)
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Similar ao 1G93-R, porém com pastilhas de 4" de comprimento , o -G c| 1/4
1%%3/'5;2)/4 tornando-o muito mais flexivel para se conformar ao v "‘ D D “ag
redor de didmetros menores. YIS ; Y [e]e
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Al 1/
Este backing é mais adequado para aplicagées onde ha geracéao de es- @f B|7/810 4
1G93-R céria, principalmente na soldagem com arame tubular (FCAW). Seu perfil 4C ‘ -G ¢l 1
(12m Caixa) proporciona espago para a escoria se acomodar enquanto é gerado um =D~ D 5/32
perfeito cordao de passe de raiz. Cada pastilha tem as bordas arredonda- YIS 3 Y [e[s
das para se conformar ao redor de perfis curvados ou cilindricos. 5 = A [F13081
- B A G| 7/16
G A /
Este backing é ideal para soldagem MIG/MAG (GMAW) com arame sdlido F g "’f
e arames tubulares com nucleo metalico (Metal Core). Sendo também C,}“'-»- | D | AR
1G42-R utilizado em Soldagem TIG (GTAW). Arames tubulares (FCAW) também -y » £ |l ol 972
(12m/ Caixa) podem ser utilizados com este backing porem sera produzido um menor Y i = vIET 776
reforgo no cordéo de raiz. Cada pastilha tem as bordas arredondadas para A = @ I
se conformar ao redor de perfis curvados ou cilindricos. i e F A 376
G T
P : i;d
S Este backing tem aplicagéo similar ao 1G42-R porém em C,’“» o [y DI
1G43-R situagdes onde é requerido um cordao de raiz mais estreito. 4 » £l ol 3%
(12m/ Caixa) Cada pastilha tem as bordas arredondadas para se conformar Y . y e[
ao redor de perfis curvados ou cilindricos. A T AERG
* i B F ‘ G| 3/16r
G Al 5/16
Este backing é similar ao 1G42-R porém com maior espessura e mais f Bl 1144
1G82-R robusto, para aplicagdes com soldagem mais pesada ‘c" T D = cl 1
(91 Caixg) (maior deposigé&o de material) e maiores amperagens. g > E |= D 13/32
Cada pastilha tem as bordas arredondadas para YiE Y [E] 7/16
se conformar ao redor de perfis curvados ou cilindricos. A = EA Fl1/16
A D G| 3/16r
Backing Cilindrico de 6 mm de diametro, adequado para juntas em > Al - 1G6-RD
1G6-RD “X” ou “K” ou ¥2 “V” e juntas de topo (similar a soldagem de filete) ﬁ*’ 3 “‘1‘““"
(12m/ Caixa) em chapas finas de até 10 mm de espessura. Adequado para B
1G9-RD soldagem MIG/MAG (GMAW) com arame sélido e arame com " TGO-RD
(12m/ Caixa) nucleo metalico (Metal Core), ou com arame tubular (FCAW). Al 3/Rdia
1G9RD é adequado para chapas com maiores espessuras. Bl 1
1G13-RD Q 1613-AD TGI5-FD
(12m/ Caixa) Estes backings tem aplicacéo similar ao 1G6-RD porém para chapas com Al 1/ Hin Al 5/8dial 155
espessuras superiores a 15 mm. Adequado para soldagem MIG/MAG > A= B i I
1G15-RD (GMAW) com arame solido e arame com nucleo metalico (Metal Core), ou L
(12m/ Caixa) . ’ * Verfugbar in Stiicken von 6,3 mm big 50,&mm
com arame tubular (FCAW). Pode ser utilizado como representado 217 /5dia
1G20-RD na imagem ao lado. I
(12m/ Caixa)
1G33-45 Todos backing 1G33 sao adequado para juntas em “X” ou “K” ou %2 “V” com angulo de ,.\li Gu, ; 4.:;"1':
(12m / Caixa) chanfro de’ 4}5, 60 ou 90 graus.'Também ’a!dequados para soldagem MIG/MAG (GMAW) com é 2 T . 1
arame solido e arame com nucleo_ metgllco l(MetaI Core), ou com arame tubylar (FCAW). - L R = Cc ol a0
1G33-60 Estes modelos substituem os backing cilindricos com o beneficio de proporcionar “contato- 1G-33-80 AN
(12m / Caixa) total” com a preparagéo da junta..l reduzindo o risgo dg ocorréncia de defeitos como falta de ! T E‘S
fus@o que pode ocorrer com a'utlllzagéo de backmg C|I|"ndr_|(_:os com soment? um ponto de 1G-33-90 Q ,{L &‘y ST
1G33-_90 contato com a preparagéo da junta. 1G33-90 também ¢é utilizado quando a angulo reverso L |
(12m/ Caixa) da junta em 2 “V”, em V ou junta de topo, for de 90 graus. :F‘ 1G-33-45 LB |
Este backing é utilizado quando duas chapas de espessuras diferentes @‘,\ =
1G62 devem ser soldadas, sendo adequado para soldagem MIG/MAG (GMAW) 4
(om / Caixa) com arame sélido e arame com niicleo metalico (Metal Core), ou com G ’
arame tubular (FCAW). Y-

* Disponivel em pastilhas de 2" a 2" (6,3 a 50,8 mm)

MODELO ESPECIFICACAO / APLICACAO TIPICA SECCAO POLEGADAS/(MM)
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Este backing é ideal para soldagem MIG/MAG (GMAW) com arame sélido p: AR
e arames tubulares com nucleo metalico (Metal Core) ou - »| E |= AR
N ~ . ‘/\. ]
1G42-ER Arame_s tubulares (FCAW), onde minima pep(_etragao é C }H E l_‘ I
(12m / Caixa) requerida porem alta amperagem é necessaria . Cada v | Y [Ee
pastilha tem as bordas arredondadas para se conformar ao 7S — D [Flnz
redor de perfis curvados ou cilindricos. 1 te—a—n I G B
G \ A ‘ A
o , # B 1
Este backing é similar ao 1G42-R porém com um “canal” (ranhura) menor,
L . . . = c?t »| D cf 1
1G41-R sendo indicado onde é requerido maior penetragdo do que com o 1G42R A | Bl N
(12m/ Caixa) estreito. Cada pastilha tem as bordas arredondadas para se conformar ao Y o Y E 8
redor de perfis curvados ou cilindricos. 73 __I_ ART
FA =
A = > G|3/161
G\ A 37
Este backing tem pastilhas maiores e maior “canal’(ranhura) que o 1G42R f' B[11/4
ou 1G41R, sendo indicado onde o usuario requer mais penetragdo com cf >|D|= c| 1
1G44-R mais “substancia” na pastilha. Aplicavel para soldagem ao Arco Submerso A > [ |- D] 9732
(12m/ Caixa) A : A i . . TAR
e chapas com maior espessura. Cada pastilha tem as bordas arredonda- Y YEE ‘-f'f’
das para se conformar ao redor de perfis curvados ou cilindricos. A FA E “!U
A - B> ALY
Este backing é indicado a ser posicionado atras de juntas onde o posicionamento A 3*’
das chapas forma um perfil “cénico” (com uma certa inclinacéo entre as chapas), seu Bl17/32
perfil permite que sua ranhura se encaixe perfeitamente contra a raiz da junta. Sendo ¢l 1
(Jff‘g]xa) importante salientar que suas pastilha ndo tem as bordas arredondadas, ndo se con- D)2
formando ao redor de perfis curvados ou cilindricos. Sendo indicado para soldagem E
de chapas planas. Ideal para soldagem MIG/MAG (GMAW) com arame sélido e F
arames tubulares com nucleo metalico (Metal Core) ou Arames tubulares (FCAW). G
Al 3/8
Este backing tem uma ligeira inclinagédo para cima nas laterais para uso E ' ‘:’m
1G60 onde as chapas sé&o posicionadas em angulo ou com diferentes espes- ET
(9m / Caixa) suras para permitir que a raiz da junta se assente perfeitamente contra a ,
ranhura do backing. 3
1G42-FR Estes backings sao similares aos outros modelos “standart” planos, porém \ T lbﬁ‘”ﬂ
(12m / Caixa) com maior flexibilidade para se conformar ao redor de raios mais “aperta- s 1GAZFR Bl7 14
dos”. As pastilhas podem ser fornecidas com 1/4” de comprimento para sua 2 ‘c,"" Al 1/ [D - TW
. T ~ . . 3
1G83-FR | maior flexibilidade de conformac&o. Cada pastilha tem as bordas arredon- B[ 1 -
(9m / Caixa) . L. . Cl 1 1G42-FR-1/4
dadas para se conformar ao redor de perfis curvados. 1G83FR é similar Y i T AT 1/
1G42-FR-1/4 | a0 1G42FR porem com maior espessura e pastilhas maiores para suportar | A | E 11-4
(12m / Caixa) maiores correntes de solda, onde minima penetracéo é requerida. A |<—B-—> i 3,;"16[
| F | |- Al 174
# B
Este backing é projetado para prevenir o “escorrimento” do metal de o~ | A E “‘4
1G80-R solda na posigéo horizontal, podendo ser utilizado para soldagem MIG/ 4C s | 3T
(12m / Caixa) MAG (GMAW) com arame solido e arames tubulares com nucleo metalico y "5 H-4 B El 332
(Metal Core) ou Arames tubulares (FCAW). D @il Y 6
—— [H] 3
‘ | A |-x | E
Al 11/32
Este backing é indicado para aplicagdo em juntas de chanfro unico ou em Bl 3/4
juntas de topo em “V”, onde um cordao de filete deve ser gerado do lado cf 1
Jg?g'ig) oposto da junta durante a soldagem pelo lado frontal...possivelmente onde D] 732
0 acesso a soldagem, reparos ou goivagem nao € possivel. Este backing - b6
produzira um filete “plano” na raiz. E =
18
Al 5/16
Bl 7/8
Cl 1
1G65-B Similar aplicagéo ao 1G66-B porém sera produzido um filete raiado con- o[ 7732
(12m / Caixa) vexo na raiz ao invés de um filete plano. E| 7/16
F| 90
G| 332
H] 9161

* Disponivel em pastilhas de ¥4” a 2" (6,3 a 50,8 mm)




