
     自动碳弧气刨 

满足X射线探伤要求 

 

  
  熔敷率高 

 

  单面焊双面成型 
 

   

  降低缺陷和返修率 

不同尺寸: 1/4 (6.3mm) 到      6” 

(152.4mm) 

 

可订做特殊尺寸和形状 
 

密封包装以防潮湿 
 

采用铝箔胶带,高温时仍有高粘性                        
   

 单道焊缝熔敷金属相当于一般方法根焊 

Gullco katbak 焊接陶瓷衬垫提高产品质量降低生产成本 

通过ISO 9000认证 www.gullco.com 

Gullco 焊接陶瓷衬垫可实现单面焊双面成型焊接 

焊接质量可靠,满足X射线探伤要求 

降低生产成本,焊缝背面无须碳弧气刨和打磨 
适用于所有位置焊接 

katbak®  管道焊接 

船舶焊接 桥梁焊接 

储罐焊接 



应用于船舶, 压力容器, 罐体, 桥梁等制造中
长焊缝的碳弧气刨 . 

 
高分辨电压控制使刨出坡口深度可与机加精

度媲美 ( ± 0.4mm). 甚至在翘曲的板上也可达到

整机重量约22Kg(不含轨道重量 ).  

 
适用碳棒直径: 10mm-16mm, 最大电流: 
1200A . 
  

Kat 自动 
碳弧气刨机 

KAT, MOGGY, KATBAK & SAM are registered trade-
marks of Gullco Enterprises Limited 

下页是Gullco Katbak 焊接陶瓷衬垫 

气刨后的坡口光滑均匀. 适用于水平, 横向和垂直下向位置的自动碳弧气刨. 配备 
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