
KBM-18® NAHTKANTEN - FRÄSER

Gullco’s KBM-18® & KBM-18U® mobiler 
Hochleistungsrollscherer produziert saubere 
Schweißnahtkanten Ohne Wärmeeinbringung, ohne 
Verzug an niedrig- und hochlegiertem Stahl und an 
Aluminium an Blechen von 6 bis 38 mm Dicke (für 
dünneres Material, fragen Sie bitte bei uns nach). 
Der KBM-18U® bearbeitet die Nahtkanten von unten. 
Das reduziert Kosten und ist sicher, weil das Wenden 
der Bleche entfällt. Besonders wirtschaftlich wird 
Ihre Nahtvorbereitung, wenn oben und unten der 
KBM18 nacheinander arbeitet. Das Fahrgestell ist 
so ausgelegt... dass Sie es leicht Ihrer Arbeitshöhe 
anpassen können

KBM-18® Nahtkantenfräsmaschinen werden mit dem 
federnden, sich selbst aus-ausrichtendem Fahrgestell 
ausgeliefert. Vier lenkbare Laufrollen stützen die 
Maschine während der Arbeit.

Winkelbolzen ... hiermit werden die Scherwinkel 
festgelegt ...KBM-18® Maschinen werden Mit Bolzen für 
22,5° - 30° - 45° und 55° Scherwinkel geliefert. Andere 
Winkel auf Anfrage.

Die Arbeitsgeschwindigkeit beträgt 3 Meter pro 
Einstellbarer Fräskopf von 22,5° bis 55 °

KBM-18-100

KBM-18® KBM-18U®
... für die obere Blechkante ... für die untere Blechkante
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KBM-18U® 
NAHTKANTE VON UNTEN
 
Die KBM18-U® wurde so 
konstruiert, dass sie die 
Nahtvorbereitung an der 
unteren Seite der Bleche 
durchführt, ohne dass Sie 
die Blechtafeln wenden 
müssen. Das bietet 
zusätzliche Sicherheit 
bei gleichzeitiger 
Zeitersparnis für Krane 
und Stapler. 

Bei der Doppel-Y/X-Nahtform empfehlen wir 
den sequenziellen Einsatz beider  
KBM-Maschinen.

Hydraulisch verstellbares Fahrgestell
 
Einfaches Einstellen der Arbeitshöhe

KBM-18 Nahtkantenfräser können mit  
zwei unterschiedlichen Fahrgestellen 
bestückt werden. Beide verfügen über 
einen Satz Lenkrollen zur Eigenlenkung 
und gleich bleibender Nahtkontur.

Das Fahrgestell wird separat verkauft.

KBM18-Fahrgestell
 
Selbstausrichtendes Fahrgestell mit 
lenkbaren Rollen, die federnd aufgehängt 
sind. Diese erlauben den  einwandfreien 
Scherbetrieb des Gerätes. Der Vortrieb 
gestaltet sich durch die Drehbewegung 
des rotierenden Messers. Ideal füür An-
wendungen, bei denen die Blechtafelhöhe 
stets gleich ist.

Das Fahrgestell wird separat verkauft.

Max. Scherbreite: 18 mm bei 30° Winkel und Stählen mit 450 N/mm2

Max. Schertiefe: 15,6 mm bei 30° Winkel und Stählen von 450 N/mm2

Min. Blechdicke: 6 mm (dünneres Material ist möglich, bitte anfragen)

Max. Blechdicke: 38 mm

Schergeschwindigkeit: 304 cm/Min.*

Motor: 1,45 kW Drehstromkurzschlussläufer in 400/415V 50 Hz oder 230/460/575 V 60 Hz

Gewicht: 154 Kg, inkl. Fahrgestell

Entspricht: CE Regulierung und C.S.A./N.R.T.L. (File # LR 35006-6)

* Änderungen in der Geschwindigkeit können von Schertiefen sowie Spannungs-und 
Frequenzschwankungen verursacht werden.

KBM-18® werden ausgeliefert mit dem nachstehenden Zubehör: 
1- GBM-18-X1 Messer (grob) 
1- Set Winkelbolzen für 22,5°, 30°, 37,5° 45° and 55°
1- Werkzeugsatz 
1- Gullco KBM-18® Fahrgestell

Zubehör: 
- KBM-18-X1C: Messer (fein) 
- GBM-18-X1: Messer (Grob) 
- GBM-18-FXS: Messer (extra fein) 
- GBM-18 (Spezial-Winkelbolzen) 
- GBM-18-0.5: Distanzscheibe 0,5 mm 
- GBM-18-1.0: Distanzscheibe 1,0 mm

KBM-18-069

KBM-18-100 
KBM-18-069

WINKEL
FESTIGKEIT

64,000 lbs/in² (45 kg/mm²) 71,000 lbs/in² (50 kg/mm²) 85,000 lbs/in² (60 kg/mm²)
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22,5˚ 0.71” (18 mm) 0.65” (16.6 mm) 0.63” (16 mm) 0.58” (14. mm) 0.55” (14 mm) 0.51” (13 mm)

30˚ 0.71” (18 mm) 0.61” (15.6 mm) 0.63” (16 mm) 0.55” (13.9 mm) 0.55” (13.9 mm) 0.48” (12.1 mm)

37,5˚ 0.67” (17 mm) 0.53” (13.5 mm) 0.59” (15 mm) 0.47” (11.9 mm) 0.51” (13 mm) 0.41” (10.3 mm)

45˚ 0.63” (16 mm) 0.45” (11.3 mm) 0.55” (13.9 mm) 0.39” (9.9 mm) 0.47” (12 mm) 0.33” (8.5 mm)

55˚ 0.59” (15 mm) 0.34” (8.6 mm) 0.51” (13 mm) 0.29” (7.5 mm) 0.43” (11 mm) 0.25” (6.3 mm)
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KBM-18-080

KBM182204GER

Kat, Moggy, Sam & KATBAK sind registrierte Warenzeichen von Gullco International Enterprises Ltd. Änderungen sind jederzeit möglich

Vertrieben durch:


